Scnnernmontage-1oprscnarnier Hett

» Intermat 9936 W45
» Fiir Winkelanschlage 45°, Offnungswinkel 95°

Automatikscharnier mit Aufklipstechnik
Qualitatseinstufung nach EN 15570, Level 2
Fiir Korpuswinkel 45°

Fiir Tiirdicke 14 - 32 mm

Topfdurchmesser 35 mm

Topftiefe 11,1 mm (Fix 11,6 mm)

Integrierte Auflagenverstellung + 2 mm /- 2 mm
Integrierte Tiefenverstellung + 2 mm / - 2 mm
Hohenverstellung lGiber Montageplatte

Material Scharnierarm Zinkdruckguss vernickelt
Material Scharniertopf Stahl vernickelt

VvV vV VVVVV VvVeYYw

Intermat 9936 W45, Offnungswinkel 95°

vorliegend einliegend
Topfmontage Bohrbild Befestigungsboh- Basis B 0 mm Basis B 6 mm BasisB-17 mm  VE
rung ¢ x T mm
zum Anschrauben
55 - 0 048 096 0 077 699 0 073 932 1/50 St.
TH 42 .
»T \:/\7’
img'”presse” 52 610 x 11 0 048 097 0 077 700 0 073 933 1/50 St.
\Ep,
?ﬁhg”m”tage Fix oxT 510% 6 0048 103 0077 703 0 077 706 1/50 St.
zum Einpressen 9.5
1B 43 $% j?:) 68x11 0 048 098 0077 701 0 073 934 1/50 St.
45
Schnellmontage Fix —éb——
+ 38Xx6 0 048 104 0077 704 0 077 707 1/50 St.
TB 45 oxT
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Mindestfuge je Tiir

Tirdicke  Topfabstand C mm Zu beachten: In den unten dargestellten Zeichnungen sind
mm 30 40 45 50 60 7.0 80 die Scharniere einschlieBlich der Montage-

14 02 02 02 02 02 02 02 Die Tabellenwerte beziehen sich auf Tiiren mit plattendistanzen im MaBstab 1:1 dargestellt.
15 03 02 02 02 02 02 02 Kantenradius 1 mm. Durch Einzeichnen des gewlinschten Topfab-
16 04 04 04 04 04 04 04 stands C (3 - 8 mm) kann die Tiirauflage von
17 05 05 05 05 05 05 05 Bei Tliren mit anderen Radien verdndert sich den einzelnen Distanzlinien direkt abgemessen
18 07 07 07 07 06 06 06 die Mindestfuge wie folgt: werden.

19 09 09 09 08 08 08 08

20 10 1 9 A oo o Radius 0 mm: Um die Befestigungsposition der Montage-

21 14 13 13 13 13 12 12 Tabellenwert + 0,4 mm platte zu ermitteln, wird auf der gewdhlten
2 17 16 16 1.6 15 15 15 Distanzlinie von Korpusvorderkante bis zur

2 20 19 19 19 18 18 17 Radius 3 mm: entsprechenden Markierungslinie der Lochreihe
” 23 23 22 22 21 21 20 Tabellenwert - 0,8 mm gemessen.

25 28 27 26 26 25 24 24

In Abhéngigkeit von Tiirdicke und Topfab-

26 3’2 2'1 2; 2'0 zz zz §'7 stand C ist die erforderliche Mindestfuge laut
! 1N S E S S i S Tabelle zu beriicksichtigen.
28 50 45 43 41 39 37 36
29 59 54 52 49 46 43 4,1
30 68 63 60 58 53 50 47
31 78 72 69 66 61 57 54
32 87 81 78 75 70 65 6,1
vorliegend (B 0 mm) - MaBstab 1:1 vorliegend (B 6 mm) - MaBstab 1:1
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Hinweise
» Montageplatten und Zubehér, siehe Seite 166 - 172



